Tabla de caracterfsticas de losus mixtas (Grupo 11)
NF-75 Tobla de_oarocteristicas de losos mitas (Grupo 15)
METFORM STEEL DECK MF-75 = Tabla de caracteristiens de losas mixtas (Grupo 14)
Conto: 75 mm METFORM STEEL DECK MF-75 MF-75
Intereje: 274 mm Canto: 75 mm METFORM STEEL DECK MF-75
Ancho panel: 822 mm Intereje: 274 mm Canto: 75 mm
Ancho superior; 119 mm Ancho panel: 822 mm Intereje: 274 mm
Ancho inferior: 119 mm Ancho superior: 119 mm Ancha panel: 822 mm
Tipo de solape loteral: Inferior Ancho inferior: 119 mm Ancho superior: 119 mm
Uit elfsica: 2854.23 Kp/em2 Tipo de solape lteral: Inferior Ancho nferor: 119 mm
Perti: 1.25mm it elestico: 2854.23 Kp/em2 Tipo de solope leterd: Inferar
Paso suparficil: 1463 Kg/m2 Perfi: 1.25mm Limte elestico: 265423 Kp/cm2
Seccién Gt 1771 cm2/m - Peso superficil: 14.63 Kg/m2 Perfl; 1.25mm oy - Py or —
Vomerto s inercia: 153,14 cmé/m Forjado 11 Seceitn Gt 1771 em2/m Peso superficiol: 1463 Ky/md entre vigas de distinto canto.
Meduio resistente: 4080 cm3/m Replanteo Nomento de inercia: 153.14 cmé/m Forjado 16 Seecitn Gt 1771 em2/m
Acero lominado y armodo: 275 Nculo resitentes 40.60 cm3/m Realontes, Memento de nercia: 163,14 emé/m
o Aceros en forjados: B Control Normal T :\‘F “T e by do 507 Médulo resistente: 40.60 cm3/m
2 [AEER Im Consulte los detalles constructivos =] cero faminado y armado: - 5275 2y
v ~ correspondientes @ la o PRRER Im 05 en forjados: B 500 S, Control Normal 2
1105 274 unidn de las vigas metdlicas con foriados 1 I~ lte los detalles construct - 1795 Ixn
pom—— ° d0s metdlicos con for) 18— 07h— carrespondientes a la VL - ~ o .
WF=75, 1.25mm, 150 om Todos los forjades unin de las vigas metdlicas con forjodos 22— Acern laminado y armado: 5275
Tados los forjados Aceros en forjados: B 500 S , Control Normal
Sapandas NF=75, 125mm, 150 am i 1 Jorjudos: L 5, N
MF=75, 1.25mm, 15.0 cm Consulte los detalles constructives <
Todos Ios ferjades Sopandas Sopandas correspondientes a la
Sin_sopondas Todos los forjados . unign de los vigas metdlicos con forjodos
Nota 1: Los chopas deben fijarse al perfil de opoyo Sin_sopandas Tados oo forjados
mediante tornillos o fijaciones que eviten su movimiento en Neta 1: Las chapas dehen fijarse ol perfi de apeyo Sin_sopandas
fose de ejecucién. Consuite los detolles de entrega y mediante tornillos o fijaciones que evilen su movimiento en| Neto 1: Las chapas deben farse al perfi de opoyo
solope e Ia chapa sobre Ins opoyos, csf camo s piszos fase de ejecucin. Consule los delales de enrega y mediante tomilos o facones que eiten su mavimiento en
especiles de borde. solope do Ia chapa sobro s apoyos, asT coma Ias pieras fose de ejecucion. Consule los detales de entreg y
Nota 2: Consulte el tio de solape laeral entre paneles, especicles de barde. c0l0pe e la Chapa sobro los dpoyos, Gsi como 1as piszas “--‘\
posicién y resaftes para las losas mixtas colaborantes, de Nota 2: Consulte el tipo de solape lateral entre pancles, especiales de borde. } ] ]
acuerdo al catflogo del fabricante. posicion y resaltes para las losas mixtas coloboraniss, de Nota 2: Consuke ¢l fipo de solope lateral entre pancles, ! ! !
acuerdo al catfloga del fobricante. posicion y resaltes para las losas mixtas colaborantes, de I =
acuerdo ol cattlogo del fabricante. N [ |
| |
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NOTA: Este plano es vélido para el montaje de la estructura no para replanteo

ANCHOS DE GARGANTA DE SOLDADURA: |Embrocmmm‘ento articulado en pilar | TIPQ SBB— | E.E.= | E.COMP.= | canTO= | CARGA TOTAL= | PESO_PROPIO=
ENTRE DESENCOFRADO .
o1 (mm) | Alternativas de soldaduras. | MAX- 2.00 DiAS= 22 AUTORIZACION DE USO N
5|4 |5 |8 |10]12[15|20|32 [0 3 Q
%
3 |25|25|25 Z K\ ES UEMA DE FORJADOS TIPO DE ARIDO A EMPLEAR CEMENTO CONSISTENCIA 2
7 EA\N i, HORMIGON TIPO DE ARDO ARG W | A LOS 7 DWS A LOS 28 DIAS
4 [25]|25|28 Qg L %//// A *«x\\\\\\\\\\\\\\\\\\\% |-oraesmcoN o Ell”nm A F i BE 1 =
N\
o [as]aa 3550 . HE oo > |= = 2 =
[] 30(55(55 (5555 —_— —  — —— — ——
i P Y Py CUADRO DE CARACTERISTICAS SEGUN EHE |
ESPECIFICAGION ELENENTO CONTROL COERCENTE [PONDERACION
< " 4 1;‘ : ELEVENTO LoGALIZACION % B2 TS0 A 95 B % | X [ % 7
12 55|70 |80|a0 (80 Z Z Z ‘*\\\\\\\\\\\\\2 CMENTOS Y MURO WA-25/8/20/84 ESTADSNCO 1.50
15 s35(70(80[10 |10 |10 7 . é Forjodod HorMGON PRARES HA-25/8/20/ 1.8
- P 47 7 vIAs ESTADISTICO 150
20 7.0(B0 |10 |14 [14 |14 M\? AN tw % A Y FORJADGS. WH/IM/I "ESTADISTICO 780
ACEROS DE ZAPKTAS Y PLARES 8-5005
2 10 |14 |2 (22 ARVADURAS NORMAL 115
FORMDOS 8-500S 150
0 |22 |2 Low cordines de eckedre s coelwes 3 do pesciacie compios EJEOUOIN 1GUAL TODA LA OBRA NORMAL 1.50
o NOTA : EN PLARES, VIAS, LOSAS Y FORIDOS SOMETIDOS A LA INTEMPERE SE APLICARA EL TIPO DE AMBIENTE Y HORMIGON HA-30/B/20/Wa
GON_COMPRESORAS DE 4CM. EL TAWMIO MAYMO DEL ARIDO DEL HORMIOON SERA DE 18mm. SEGUN ART:28.2 DE LA EHE.
EN ZONAS DE GARAME LA SOBRECARGA DE 2KN/m1 SE LE ARADIRA SIMULTANEAMENTE OTRAS DE 1°0 , 2'0 6 3'0 kN/m2 SEGUN EL.
‘%iﬂ COMENTARIO DEL DB SE-AE.
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